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{иссертационная работа посвящена развити}о теории процеоса про_

катки кольцевь1х изделий на радиально-осевь1х кольцепрокатнь1х станах и

совер1шенотвовани[о технологии прокатки новь1х экономичнь1х профилей.

Фна ориентирована, как на пресоопрокатнь1е линии, введеннь1е в строй в

{{_сто летии, так и на новь{е линии, оснащеннь]е современнь1ми оборудова_

нием и системами управл ения, что определяет актуальность темь1 диссерта-

ционной работьт |{илипенко в.в.
1{ель работь1 состоит в развитии теории и методов автоматизиро-

ванного проектирования процесса прокатки колец, создании нового эко-

номичного профиля фланца с нару}(нь1м гребнем, заготовки валка коле-

сопрокатного отана, и разработке усовер1пенствованной технологии его

прокатки на радиально-осевом кольцепрокатном стане.

Анализ содерх( ания диссертационной работь1 свидетельствует о

1пирокоь,{ круге разработок, име}ощу|х научное и практическое значение.

Ёа некоторь1х разработках остановл}ось более подробно" 1ак следует

отметить, что научнуго новизну имеет математическая модель процесса

прокатки колец и усовертпенствованньтй метод расчета энергосиловь1х

параметров, которь1е учить1вагот у1ширение металла в радиальном и осе_

вом очагах деформации, взаимное влияние геометрических параметров

радиальн0го очага деформации и средних контактнь!х давлений, а так}(е

влияъ|ие факторов формь1 очага деформации и формь1 сечения кольца на

коэффициенть1 напря)кенного состояния деформируемого металла и по_

1(азатели его у1ширения. Ёа этой основе разработань1 компь}отернь1е про-

граммь1 автоматизированного расчета ре}кима прокатки. |[рактическое

значение име}от результать1 автоматизированного проектирования ново_

го экономичного профиля фланца с нарух{нь1м гребнем (заготовки глав-

ного валка колесопрокатного стана) , калибровок и ре}1(имов деформ ации

металла для его 1птамповки и прокатки. |{оказано, что предлагаемая

технол огу|я обеспечивает получение профиля фланца требуемь1х разме-

ров и минимальну}о чго овальность при прокатке.

3амеча ния по диссертационной работе :

- из автореферата не ясно' каку1о термоо бработку 1штампованно-

катань1х заготовок главнь1х валков колесопрок'щ!ц{рР9,',.',;Р*$0-5$] ,9,,$е,'._цу,е#1,Рьт_

полнять;



- в автореферате не представ_лень1 начальнь!е и
при конечно-элементном моделировании процессов
катки фланца с нару>т(нь1м гребнем.

в целом в диссертационной работе поставленнь1е задачи вь1полне_
нь1, ее результать1 име}от научну}о новизну и значимое практическое
значение' }чить1вая излоя{енное, диссер тация соответствует требовани_
{,й' предъяляемь1м к кандидатским диссертациям' а ее автор |7илиленко
в'в' заслу}{ивает прису)кдения уненой степени кандид ата техничеоких
наук по специальности 05.16.05 кФбработка металлов давлением)).
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