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н& автореферат диссертации пи.]1ипенко Бикгора Бладлславовича
на тему <<Развитие теории и технологии прокатки колец с пару:кгьпл щебнем),

предст;вленной на соискштие щеной степени ка|{дидата технических наук
по специ{шъности 05.1б.05 _ Фбработка металлов д.в.пс||ием (технивеот<ие нащи)

фссерта:]ионная ра6ота |[илипенко 8.3' посвящетда Ре|ценито актуальной пау|но-
технической задат1и: р{швити|о теории процесса прокатки колец; авк)матизирваппому
просктировани]о новог0 экономич1!ого профштя фла:пда с нару'кнь1м феб|{ем, необходт-
мого д'ш изготовления пу!ем его мехавической обработки главного валка колесопрокат-
ного отана; разработке усовертшенствованной техт*ологии прокатки флштша на рад{!шьно_
осевом кольцецрокатном стане' Ф6ъект исследования _ технологические прцессы |птам-
повки и прок{пки колец' г[редмет исследовани'! - зако1]омерности формоизме!{ен!,1я ме-
талла в процесо.!х прокатки колец' методы расчета эпергоси.ттовьтх пар!!ме!ров' автомати-
зированное проектпрование профилей колец с наРужнь![{ щебнем' а так'ке катп:бровок и
режимов деформац|{1| мета.,]ла д.'|я и'( |птамповки на з:готово!шых цресса)( и щ)окатки на
радиа]|ьно-осевьп( кольцепрокатньп( ст?ш1!|х.

1еоретивеская з|{ачимость рабо1ът зак}1]очается в разра6отке усовертленствованной
математической моде.:п.: процесса прокатки црямоуго']ьп!л( в сечет]ии колец' ]д1итыва|о-
щей улпирение мета'тла в радиальном и осевом овалах деформации' 8 такх(е взаимное в'1и-
яние г€ометр!{ческих парамеФов радиа'Бного очага деформатции и средних контактньо(
давлений; установ.]|е}{ии а:лштитической зависимости' раскрьтва|ощей механи3м процесса
прокатки щямоуго]тьньтх в сечении колец в !истп вз{!имного в'1и'тн1!я геомегри1|ески)( па-
рамегров рад!ального оч!га деформации и сред|1]о( коптактньп( дав.т:е;птй; разработке усо-
вер|пенотвован}{ого метода раочета эвергоси.т[овых пар,!метров в радиальном очаге де-
фор''ц'" при прокатке прямо}тольнъп( в сечении колец.

||рактинеская зна!!имость пощд|енньп( ре]ультатов зактт]очается в разра6отке мето_
да и компьк)терной прощаммы проверки адеквап{ости расчета нщряжения тече|!и'{ ме-
т€ш1ла' ут{итъ]ватощей прцессь! дин'1мичеокого преобразования стукгуры при горявей
прокатке; усовер|]]енствова]{ии метода конечво_элеме1!тпопо моде.,1ирования прцесса
прокатки колец на радиально_осевом ко.,|ьцепрокатном стане; создапии метода и ком|Бк)-
торной прощаммы р:вработки эм|тирическ[л( давнений ш1я расчетов коэффициентов
п{|прюкенного состояния мета]шта в зоне €го контакта с главным ва'ком и в{1 1ком-
ощавкой и коэффициента т1леча силы прокатки; выпо]|нении автоматк}щ)ов:ш{попо проек-
тиров!!ния нового эко|!ом,т!{ного профиля фланца с варужньш\{ щебнем'

1аким образом' можно утвср}щать' тпо дисоертационн€ш работа ||илипенко Б.8.
!тмеег нау!ное и пр:1ктическое значение.

Работа соответствует паспорц опециальности 05.16.05 - Фбработка мет:!.,1лов дав-
пением'

Б целом диссертацио|]ная ра6ота |]илипенко 8.8. харакгеризуется положите]ъно.
Б качесгве замечатий к автореферац следует отметить:
\' с'\2.9становлено, что на завер|п;|ющем этапе щокатки имеет место повторвьй рст

р!внотопщинности и овальности кольц& 9сщанение этого недостатка предлагается
обеспечивать ме||ее иптенсив]1ым овижением силы прокатки и скорости роота диа-
метра кольца на завф|па|оцц|х этапах црок1ттки' чго неизбе]|с{о цриведет к с11пжепи[о
производите.1ъност|{ щрегата.

2. с'!з-|4. }становленнр аналити!теокая з{висимость (1) прдставлена как феноменоло-
гическая' без объясвений, как ова пол5пена

3. с.19. }казано, что средние относ!{тельпь1е откпонения расчет:{ъ,р( ве.'ти!1ин от экспе_
риметтта'тьньп( не превь11]1а|от \5о/о,хотя па €.15 п!иве[еныгф}!яР0Ё!€6}{},й0я#*$3!*ну,

.донецкий цАционАльнь!йтЁхничЁ994й уяи9яРси т ет):##*ъц,




