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€овертпенствование технологий прои3водства 1штампованно-катаньтх
кольцевь1х и3делий разлияного н€шначения, как в условиях России, так и во
всем мире' требует использования современньтх подходов к проектировани}о
профилей колец' калибровок и режимов их прокатки. Р1менно такой подход'
предусм€шрива}ощий тпирокое применение на всех этапах работьт автоматизи-

рованного проектирования и математического моделирования, реали3ован в

рассматриваемой диссертации. Акцапьность темь1 диссертации не вь1зь1вает

сомнений.

Б соответствии с основной цельто диссертации, автором усовер1пенство-
вана математическая модель процесса прокатки кольцевь1х заготовок, ра3-
работан усовер1шенствованньтй метод расчета силь1 в радиальном очаге де-
формации лри прокатке, а так)ке ре1пен ряд других научнь1х 3адач' нто, без-

условно' свидетельствует о развитии автором теории процесса прокатки
колец. 1ак>ке автором установлен иметощий наутну}о новизну механизм вь{-

катки слох<ной фасонной боковой поверхности фпанца с нару)кнь1м гребнем
при ограничении его раокатки по внутреннему диаметру.

Баэкное место в диосертации 3анимает разработка нового экономичного
профиля фланца с нарух{ньтм гребнем и технологии его 1птамповки и прокатки,
что позволя}от заменить используемь1е в настоящее время лить1е ш1авнь1е валки
колесопрокатного отана на 1птампованно-катань1е. 3то способствует сниженито

расходов металла при производстве ва.]тков, повь|1пени}о их качества, а, следо-
вательно, - и стойкости. Б этом закл}очается практичеокая ценность работьт.

3амечание по автореферац.

Б автореферате не раскрь1т метод и принцип работь1 созданной про-
граммь1 по раснёту коэффициентов напряженного состояния металла и ко-
эффициента плеча силь1 прокатки.

Б целом работа вь1полнена на вь1соком уровне' ре1]]ает слоя{нь1е научнь1е
и технологичеокие задачи, способствует научно-техническому прогрессу в
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кольцепрокатном производстве.



Б диссертационной работе ре|шена актуальная научно-техническая 3а-
дача: развития теории процесса прокатки колец; автоматизированного про-
ектирования нового экономичного профиля фланца с наружньтм гребнем,
необходимого для изготовления путем его механической обработки главно-
го валка колесопрокатного отана; разработки усовер1пенствованной техно-
логии прокатки фланца на радиально-осевом кольцепрокатном стане. .{ис-
сертация соответствует требованиям РА( днР, предъявляемь1м к кандидат_
ским диссертациям. Автор диссерта ции, |\илипенко Биктор Бладиславович' за-
служивает прису}кдения ему ученой степен и кандидата техниче ских наук.
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