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на автореферат диссер тации

|{илипенко Биктора Бладиславовича на тему <<Развитие теории и технологии

прокатки колец с нару}кнь1м щебнем)' представленной на соискание унёной

степени кандидата технических наук по специа-т1ьности

05.16.05 - Фбработка металлов давлением

1ема диссертационной работьт 8иктора Бладиславовича |1илипенко'

посвященная проектировани}о новой конструкции чернового профиля глав-

ного валка колесопрокатного стана' кот0рь{и планируется получать, исполь-

зуя технологические операции горяней объёмной 1птамповки на пресое и

прокатки на кольцепрокатном стане, а так>т(е разработке рациональной тех-

нологии его производства, имеет важное научное и 11рактическое значения.

Фбъект и предмет исследования отвеча}от ва}кнь1м направлениям раз-

вития теории и технологии пр0изводства к0"'1ьцевь1х заготовок с наружнь1м

гребнем.

Ретшая поставленну}о задачу конструирования чернового профиля глав-

ного ва.'1ка колесопрокатного стана' а такх{е профиля радиального сечения

промежуточной кольцевой заготовки, получаемой ыа прессе' соискатель ус-

тановил и унёл основнь1е 3акономерности прокатки для одновременного вь1-

полнения всех элементов нарух<ной поверхн0сти валка и его внутреннего от-

верстия.

[_{ри обоснованиут предлох(енного реш]ения в.в. |{илипенко использо-

ва'1 как анапитические' так }1 чиоленнь1е' конечно-элементнь1е компь}отернь{е

методь|' а такх{е эксперимент€ш1ьнь1е исследования в условиях промь11пленно-

го производства' что свидетельствует о ег0 д0статочно вь|соком профессио-

нальном уровне.

[еоретическая часть' представленная в автореферате в сокращенном

виде' позволяет уяснить суть наунной новизнь1, раскрь1вагощей механизм

процесса прокатки колец в рад\4ш11,ном 0чаге деформ ации, которь1й образо-
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ван нару)кнь!м приводнь1м ва.'1ком и внутренним нах(имнь1м ва]1коп{_оправкой

кольцепрокатного стана.

Рецензент считает ну}кньтм обратить вниман}1е на име}ощиеся недора_

ботки в содер )кант4и автореферата-

Бо_первь1х' в автореферате отсутству}от основнь|е элементь1 техноло-

гути механической обработки 1штампованно-катаного главного ва-'1ка колесо_

прокатного стана.

Бо-вторь1х' не ясно насколько повь11пается стойкость 11]тампованно_

катаного главного ва-т1ка колесопрокатного стана по сравнени}о с используе_

мь1м в настоящее время лить1м валком.

Бьтвод: |{илипенко Биктор Бладиславович заслух{ивает прису)кдения

уненой степени кандидата технических наук по специа]1ьности 05.16'05

Фбработка мета]1лов давлением, т.к" представленная им к защите работа со_

ответствует всем требов аъ||4ям) предъявляемь1м к диссертацутям на соискание

уненой степени кандидата технических наук.
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