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отзь1в
на автореферат диссертации |{илипенко Биктора Бладиолавовина на тему<<Развитие

теории и технологии прокатки колец с наруя{нь1м щебнем>, представленной на

соискание увёной степени кандидата технических наук по опеци,}льности

05.16.05 - Фбработка металлов давлением (технииеские науки)

Ёа практике не в полной мере иопользуотся вь1сокопроизводительнь1е автомати_

зированнь1е методь| проектирования. Результать: рассмащиваемой работьт, поовящен-

ной развитию теории процесса прокатки колец' автоматизированному проектировани1о

нового профиля фланца, а так'(е калибровок валков и т|]тампов' явля1отся веоьма акц_

альнь1ми.

.{ля релпения поставленнь1х в диосортации задач бьлли проработань: и обоснованьт

теоретические и практические подходь|' начи11ая от разработки математических моде-

лей, проведения экспериментов, и заканчив{ш программной реализацией ряда методов.

€ледует отметить многообразие иопользованных методов исследований, вк;тюча'!

теорито планирования раснётного эксперимента' метод математической статистики,

метод конечнь1х элементов, экспериментапьнь1е исследования в услови-'{х промь]!|]лен-

ного производства колец. 1аким образом' доотоверность полу{еннь1х результатов не

подлел{ит сомнению.

!иооертация имеет такя(е прикладной характер, поскольку кроме ооздания ряда

математических моделей и методов расчета, бьтла разработана технологи'| полу{ения

штампованно-катаных главнь1х валков колесопрокатного стана на кольцепрокатном

стане' что направлено на экономию метш1ла, повь11пение эффективности производства

и увеличение орока олуя<бьт катань1х валков взамен лить1х.

Фтмеченные вь1|пе результаты работьт характеризу|отся наунной новизной и

практивеской значимооть}о.

Фоновньте нау{нь1е и практические розультаты работы достаточно полно опубли-

кованы. Работа тпироко апробирована на наРно-техни1!еских конференциях р{!злично-

го уровня.

г{ого слоя металла валка колёсопрокатного

кой.



Ёесмотря на представленное замечание по оовот(упности ре3ультатов и практи-

че ской значимооти диосерт ация [[илипен1(о 3 иктор а Б ладислав о вич а являет-

ся законченнь]м научным щудом' в котором ре1пена имеющая в{)кное научное и при-

кладное значение научно_тохническ{1я задача ра3в||тия теории процесса прокатки ко-

лец и разработки усовер|пенствованной технологии прокатки нового экономичного
профиля фланца с наружнь1м гребнем на радиально-осевом кольцепрокатном стане.

Фсновнь:е научнь1е результаты диссертации опубликованы в рецензируемь1х на-

учнь1х изданиях.

[иооертация удовпетворяет щебованиям, предъявл'!емь1м к кандидатским дис-
сертациям' а её автор заслуживает прису}(дени'| унёной степени кандидата техниче-

ских наук по специ{шьности 05.16.05 - Фбработка металлов давлением'

[(андидат технических наук по специ!}льности 05.16.05 _ Фбработка мета.]1лов

давлением' стартпий науннь;й сотрудник, заведу;ощий отдепом нерной металлургии

]{онецкого государотвенного нау{но-исследовательокого и проектного инстицта
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