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подготовки <<1!1еталлургия)) с присвоением квалификации магистра. € декабря
20|8 г. по настоящее время т1роходит обуиение 

-в аспирантуре гоувпо
кАонв1Бй1 нАционАльнь!й твхни!{Бск\4ут униввЁёитвт'. Ёа
сегодня1шний день сдань1 все кандидатские эк3амень1. |[ротшел педагогическу}о
практику в объеме 110 часов в процессе г!роведения лекционнь1х и
практических занятий по дисциплинам: <<йатематическая поддерх{ка
мет€|"ллургических технологий>>; <<1{омпь}отерная обработка даннь1х в отрасли);
<<]ехнология процессов волочения и прессования)>. Б процессе прохо}кдения
практики пока3а.]1 вьтсокий уровень профессиональной подготовки, умения
разнообразить занятия интереснь1ми методическими приемами, организовать и
заинтересовать студенческу1о ауд||торито. Б конечном итоге |[илипенко Б.Б.
достиг уровня преподав ателя вьто1цего унебного заведения.

|1ачиная с 2019 года |[илипенко Б.Б. в качестве исполнителя принимает
активное участие в вь1полнении госбтоджетной научно-исследовательской
работьт <Разработка и совер1пенствование ресурсосберегатощих технологий

в 2018 г. с отличием окончил [Ф9Бпо (догш1щий
твхничБск|л7 униввРситвт) по направленито

мета-т1лом давлением)' вь1полняемой на
давлением>) гоувпо (донв|кии

твхни!{в ски|4 унив вР с итв т ) .

Работа над кандидатской диссертацией бьтла начата в 20|4 году и
продолжа]\ась ло 2020 год. Б ходе подготовки диссертационной работь1 он
проявил умения критически анализировать источники научно-технической
информации, квалифицированно формулировать цель и задачи научно-
исследовательской работь1, определять, обосновьтвать и, при необходимости,
совер1пенствовать методь1 исследований, анализировать и интерпретировать
полученнь1е результать1.

€нитато, что диссертационная работа {|илипенко в.в., направленная на
р€швитие теории процесса прокатки колец и автоматизированное
проектирование нового экономичного профиля проката - заготовки главного
в€ш1ка колесог1рокатного станц а так)ке разработку усовер1пенствованной
технологии его прокатки' име}от вь1соку}о акту€ш{ьнооть.

Ё{ауннуто новизну име}от следутощие результать1 диссертации :

1. Бпервь1е установлена аналитическая зависимость, раскрь1ватощая ме-
ханизм процесса прокатки прямоугольнь1х в сечении колец в части в3аимного
влияния геометрических параметров радиального очага деформац|т?| и средних
контактнь1х давленийв очаге. !анная зависимость необходима для определения
его текущих обя<атий по толщине кольца и текущих длин очагов деформации в
зонах контакта металла с штавнь1м валком и валком-оправкой.



2. |[рименительно к процессу прокатки прямоугольнь1х в сечении колец
типа (вцлка> получили дальнейтшее развитие представления о коэффициентах
напрях{енного состояния металла в зоне его контакта с ш1авнь1м валком ивал-
ком-оправкой, коэффициенте плеча силь1 прокатки в радиальном очаге дефор-
мации, а такх{е показ€шелях у{пиреъ|ия металла в радиальном и осевом очагах
деформацир\ в зависимости от следу}ощих факторов: степени логарифмической
деформации, фактора формь1 очага деформации, фактора формь1 сечения коль-

3. Бпервьте установлен максимально допустимьтй диалазон изменения от-
но1пения средних давлений в радиальном очаге деформации соответственно на
контакте с валком-оправкой и главнь1м валком на кая{дом из оборотов кольца' в
случае его малой раскатки, лри котором на основном этапе прокатки обеспечи-
вается вь1катка нарух(ной поверхности фланца, вклточая его щебень, без пре-
вь]1шения допустимого значения внутреннего диаметра кольца.

{остоверность и новизна научнь1х и технических ретпений, обоснован-
ность вь1водов и рекомендаций работьт 11одтвер}кдаготся корректнь1м исполь3о-
ванием апробированнь1х методов исследования и научнь1х теорий, адекватно-
стьто используемь1х конечно-элементньтх моделей.

9то вах<но, адекватность разработанной математической модели и усо-
вер1пенствованного метода конечно-элементного моделирования процесса про-
катки колец доказана путем сопоставления результатов теоретических и экспе-
римент€}льнь1х исследований, полученнь1х в условиях промь11пленного произ-
водства колец. |{ри этом бьтли задействовань1 экспериментальнь1е даннь1е' [Ф-
лученнь1е не только самостоятельно' но и в работах других авторов.

€ледует также отметить' что теоретические и экспериментальнь1е подхо-
дь1' использованнь1е при ре1пении достаточно 1пирокого круга задач диссерта-
ции' отлича}отоя комплексность1о и удачно дополня}от друг друга.

Фсновньте результать1 работьт, представля}ощие практическое значение
диссертации, заклточа}отся в следу}ощем:

1. Разработань1 метод и компь}отерная программа проверки адекватности
зависимости расчета напря)кения течения металла' учить1ва}ощей процессь1 ди-
намиче ского пр еобр азования структурь1 при горяней прокатке.

2. }совер11]енствован метод конечно-элементного моделирования проце сс а

прокатки колец на радиально-о севом кольцепрокатном стане.
3. |{олуненьт экспериментальнь1е даннь1е силовь1х и геометрических па-

раметров процесса прокатки фланца с наруя{ньтм щебнем на радиально-осевом
кольцепрокатном стане. Бьтполнен анализ механизмов влияния сил прокатки и
скорости роста диаметра кольца на процессьт формоизменения металланаРа3-
личнь1х ст аду|ях прокатки.

4. €оздан метод автоматизированн ой разработки эмпирических уравнений
для расчета коэффициентов напряя{енного состояния металла в 3оне его контак-
та с главнь1м валком и валком-оправкой, а такх{е коэффициента плеча силь1

г{рокатки
5. Ё{а основе созданной математической модели процесса прокатки колец

разработана специа]тизированная компь}отерная прощамма расчета рациональ-
нь1х рех{имов деформации металла.

ца.
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6. Бьтполнено автоматизированное проектирование нового экономичного
профиля фланца (заготовки ш1авного в€ш1ка колесопрокатного стана), а так)ке ка-
либровок и рех{имов деформации мет€ш1ла для 1птамповки и прокатки кольце-
вь1х заготовок с нару)кньлм щебнем. |[оказано' что имеет место вь1полнение
всех элементов профиля при допустимьтх значениях энергосиловь1х параметров.
9становлено, что на завер1цатощей стадии прокатки достига}отся миним€штьнь!е
значения р€шнотолщинности и овально сти кольца.

Результатьт разработки усовер1пенотвованного метода конечно-
элементного моделирования процесса прокатки кольцевь1х заготовок передань1
г{Ао (Русполимвт). Б акте отмечается вь1сокая степень соответствия полу-
ченнь1х при моделировании расчетнь|х параметров процесса прокатки экспери-
мент€штьнь1м даннь|м. 1акх<е отмечено, что предло)кенньтй подход мо}кет по3во-
лить вь1полнять оценку эффективности новь1х калибровок и ре)кимов деформа-
ции не лрибегая к опь1тнь1м прокаткам.

Результать1 проектирования нового экономичного профиля проката' 3аго-
товки главного валка колесопрокатного станц и технологии его прокатки пере-
дань1 АФ <Бьтксунский мет€}ллургичеокий 3авод)). Б заводской справке отмече-
но, что замена лить1х в€ш1ков на катань1е направлена на умень1]]ение их стоимо-
отии увеличение срока слуэкбьт.

Б диссертации вь1полнен расчет годового экономического эффекта, кото-
рьтй представляет экономито дене}кньтх средств, полученну}о за счет покупки
катань1х заготовок главнь1х валков колесопрокатного стана вместо предвари-
тельно обточеннь1х лить1х заготовок. Ф>кидаемьтй годовой экономическии э6-
фектравен 3,1 млн. руб, доля соискателя-20%оили631 тьтс. руб.

Ёаунньте результать1 диссертационной работьт внедрены в унебньтй пр9.-
цесс кафедрьт <Фбработка мет€ш1лов давлением)> гоувпо йдотшцкйй
нАтщонАльнь1и твхни!{Р,ск|л7 униввРситвт) лри преподавании
курсов <1еория и технология кузнечно-11]тамповочного производс|во и <1(ом-
пь}отерное моделирование и оптимизация процессов Фй!> при подготовке со-
ответственно бакалавров и магистров по направлени}о г1одготовки 22.04.02
<<Р1еталлургия>>.

|{оставленньте в работе цель и задачи исследования ре1пень1. €одер>ка-
щиеся в диосертации вь1водь1 и рекомендации полно ощах(а1от сущность вь1-'полненнь1х 

диссертантом исследов аний и разр аботок.
Б целом полученнь1е в диссертации научно-технические результать1 яв-

ля}отся новь1ми научнь1ми зна|1иями для мет€ш{лургической ощасли и име}от
1пирокие перспективь1 практического применет{ия при производстве 1птампо-
ванно-катань1х кольцевь1х изделий.

Результать{ исследований |{илипенко Б.Б. про1шли апробаци}о на |!1ежду-
народнь1х научно-практических конференциях. |[о результатам диссертацион-
ной работь1 в соавторстве опубликовано 15 работ, в том числе 10 статей _ в ве-
дущих рецензируемьтх научньтх изданиях.

[ис с ерт аци онная р аб от а налио ана автор ом с амо стоятельно, хар актеризу-
ется логичность}о изло)кения материа]|а и н€штичием необходимь1х причинно-
следственнь1х связей. йатериаль| диссертации четко структурировань1, хоро1по
иллтострировань1, обладатот внутренним единством и щамотно изло)кень1 с ис-
г{ользованием общепринятой технической терминологии.
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{иссертация [{илипенко Б.Б. представляет собой завер11|енну}о научно-
квалификационну}о работу, в которой рештена акту€ш1ьная ъ|аучно-техническая
задачаразвитутя теории процеоса прокатки колец' автоматизированного проекти-
рования нового экономичного профиля фланца с нару)кньтм щебнем, необходи-
мого для изготовления путем его механической обработки главного в€!"лка коле-
сопрокатного стана, и на этой основе - разработки усовер1ценствованной техно-
логии прокатки фланца на радиально-осевом кольцепрокатном стане.

|иссертационная работа <<Развитие теории и технологии прокатки колец с
нару)кнь1м щебнем>) соответотвует паспорту наунной специальности 05.16.05 -
Фбработка мет€ш1лов давлением (технинеские науки), соответствует требовани-
ям пункта2.2 <<|[олоя<ения о прису}кдет|ии учень1х степеней)' предъявляемьтм к
кандидатским диссертациям. Автор работьт, [{илипенко Б.Б., заслу)кивает при-
суждения уненой степени кандидата технических наук по специ€}льности
05.16.05 - Фбработка мета_]1лов давлением (технииеские науки).
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