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Актуальность избранной темь[
Акцальность темь] дисоертации подтвер}!(дается необходимость!о и целесооб-

разностьго соз,цания новь1х экономичнь|х шрофилей кольцевь1х изделий и ресурсосбе-
регагощих тех]]ологий их 1штамповки и прокатки с цель}о сни}1{ения расходного коэф-

фициента мета лла у| себестоимости продукции.
3ффекти]]ное ре1пение даннь|х задач во многом определяется уровнем ра3вития

теории шроцес)са прокатки колетд, ? так)1{е методов проектировани я калибровок и ре-
}1(има об>тсатий т<ольц а лри прокатке.

14спользование известнь{х' но не специализированнь|х для усл овий кольцег1ро_

катного производотва оиотем |(омшь}отерного проектирования, например, таких как
Аш1о€А}, требует значительнь1х затрат времени и не позволяет получить наиболее

рациональнь1е вариантьт калибровки и рех(има прокатки новь1х видов колец.
71звестнь]е методь] расчета параметров процесса прокатки колец (зачастуго - не

автоматизированньте) до сих пор базиру}отся |1а упрощеннь1х а11алитических моделях.
Фни не учить]ва}от такой ва>кньтй фактор' как у1пирение металла. [ак;т<е не учтено
в3аимное влияние геометрических параметров радиального очага деформации и сред-
них давле1]ий т+.а контакте деформируемого металла с валком-ог|равкой и главнь|м вал'
ком' оущественно отлича}ощихся по диаметру.

1аким образом' цели и задачи' поставленнь1е в диссертации, актуальнь1.

€тепень обоснованности научнь!х поло}кений,, вь|водов и рекомендаций
Бсе научнь1е поло)1{ения, сформулированнь1е в диосертации, основань1 на извест-

нь1х результатах фундаментальнь1х и прикладнь1х наук. Фбоснованность полученнь{х

диссертантом результатов работьт подтвер}кдается использованием современнь]х ме-
тодов компь}отерного моделирования и промь11пленного эксперимента. 1{омпьготер-

ное моделиро]]ание процессов 1птамповки и прокатки вь1полнено в программе )Ё-
рокм-3}, по;1учив1шей вьтсоц}о оценку и признат1ие на различнь]х предприятиях ме-
таллургической отрасли в качестве эффект1.{вного инструмента моделирования про-

цессов омд.
Фбоснованность научнь1х г{оло}(ений, сформулирован}{ь1х в диссертации, под-

тверх{дается сходимость}о результатов' полученнь1х теоретичеоки и эксперименталь-
но' а так}1{е новь1ми теоретическими и технологическими разработками, переданнь1ми
на |1АФ кР9€[{олимвт> (г. 1{улебаки) и АФ <Бьтксунский металлургический завод)>

(п Бьткса). 3фс!ективнооть разработок отмечена в соответствугощих заводских актах.
€одер>т<а|циеся в диссертации вь1водь1 и рекомендации полно отра)1(а}от суть вь1-

полне ннь1х дисс ертантом исследо ваний и р азр аб оток.
Б пооледней части диссертации цриведено дос'гаточно ясно сфорплу]1ированное и

аргументированное <3а{слточение)), в котором представлень1 основнь1е результать1 ра-
ботьт и реком ех1дац'1и. гося;!";|,.' 

,!];',:,' :'т.:],;;;;,-|,:!]..:! '|:!,'['||:1,:



{остоверность и новизна научнь[х полоэкений, вь|водов и рекомендаций
{остоверность научнь1х и технических ре1шений, вь1водов и рекомендаций рабо-

ть] подтвер)1{дается корректнь1м использованием апробированнь1х методов исследова-
ний и научнь1х теорий, адекватностью используемь1х конечно-элементнь1х моделей,
хоротшей сходимость}о результатов теоретических и экспериментальнь1х исследова-
ний, вь1полненнь1х в промь]1шленнь]х условиях.

Ёаунная новизна теоретических разработок и результатов вь1полненнь1х исследо-
ваний' представленнь1х в диссертации, на мой взгляд' зак.т1[очается в оледу}ощем:

установлена аналитическая зависимость, раскрь1ва}ощая механизм про-

цесса прокатп:и прямоугольнь]х в сечении колец в части взаимного влият1ия гео-
метрических г1араметров радиального очага деформации и средних контактнь1х

давлений и !{€;|{Ф|{Бзуемая для расчета текущих об>катий по толщине и длин очагов

деформации в зоне контакта металла с валком-оправкой и главнь1м валком;

- г1олучу|ли развитие представления о завиоимооти коэффициентов напря-
}1(енного состояния металла в зоне его контакта с главнь]м валком и валком-
оправкой, коэффишиента плеча силь] прокатки в радиальном очаге деформ ации, а

такх{е по1{азателей уширения металла от степени логарифминеской деформ ации,

фактора формь1 очага деформ ации) фактора формь1 сечения кольца;

- для р2\диального очага деформ ации установлен максимально допустимьтй
диапазон измен ения отно1пения оредних давлений на контакте с валком-оправкой
и главнь1м ва.шком на каждом из оборотов кольца (в слунае его малой раскатки),
при 1(отором на основном этапе прокатки обеопечив аетоя вь1катка нару)кной фа-
сонной поверхнооти фланца без превь111] ения допустимого 3начения его
внутреннего диаметра.

3амечан!{я
1. Ёе указана погре1шность, которая вносится при использовании метода конеч-

нь{х элементов для расчета силь1 1птамг|овки и прокатки кольцевь{х заготовок.

2. в работе отоутотву}от исследован\1'я процесса у|справления овальнооти колец

центриру}ощи1ии роликами, в том числе на базе конечно-элементного моделирования.

3. Ё{е ука:3ано в чем закл}очается рациональность ре}1{имов деформации металла,

рассчитаннь1х на основе со3данной математической модели процесса прокатки колец,

с помощь}о разработанной опециализированной компь}отерной г|рограммь!.

4. 1ехничеокая новизна предлох(енной технологии 1птамповки и прокатки флан-
цев с нару)1(нь]м гребнем для заготовок главнь{х валков колесопрокатного стана не

подтвер}1{дена патентами на изобретение.

3аклгочение
!иссертационная работа изло)кена четким, технически грамотнь1м язь1ком, 9€

оодер}{(ание в достаточной степени проиллгострировано графиками и таблицами с

использованием современнь1х компь}отернь1х средотв.
Фсновнь{е поло)1(ения и результать] работьт про1шли достаточно полну}о апроба-

ци}о на ме}1(дународнь1х конференциях и научном семинаре кафедрьт <Фбработка ме-

таллов давлением)> в !онецком национальном техническом университете.



Р1атериаль1 диссертации полность}о освещень1 в научнь]х и3даниях: по теме дио-
сертации имеется |5 публикаций, в том числе 10 в ведущих рецензируемь]х научнь1х
}|(ур н ал ах и из,цаниях.

Автор е ф с:р ат пр авильно отр а}кает с одер)к ание дисо ерт ации.
{иссертация |{илипенко в.в. является законченной научно-квалификационной

работой' вь1полненной на актуальну}о тем} имегощу}о научну}о и практическу}о зна_
чимость, обеспечива}ощу}о ре1ше}1ие ва)кнь1х прикладнь1х задач в области проектиро-
вания техноло]'ии прокатки новь{х видов кольцевь1х изделий.

Б диссер'гационной работе ре1шена акцальная научно-техническая задача ра3ви-
тия теории г{роцесса прокатки колец, автомати3ированного проектирования нового
экономичного профиля фланца с нару)кнь1м гребнем, необходимого для изготов ления
шутем его механической обработки штавного валка колесопрокатного стана' а такх(е
разработки усовер1пенствованной технологии прокатки фланца на радиально_осевом
кольцепрокатн ом стане.

3амечания по диссертации носят частнь1й характер и не умень1пагот ее доото-
инств.

}1а основании вь11пеизло}!(енного считаго, что представленная диссертационная
работа полность}о отвечает требованиям лункта 2.2 к|{оло>кения о прису}кдении уче-
нь{х степенейл', предъявляемь1м к кандидатским диссертациям, а ее автор, [{илипенко
Бикгор Бладиславович, заолух(ивает г{рисух(дения ему уненой степени кандидата тех_
нических наук по специальностям 05.16.05 - Фбработка металлов давлением (технине-
с1{ие науки).
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